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Messtechnik fur Extruder
gnecul3

1. Einleitung

Bei Schmelzedruckaufnehmern handelt es sich um Prazisionsmesssonden, die nur bei richtiger
Handhabung ihre Messgenauigkeit und hohe Lebensdauer erreichen. Diese Bedienungsanleitung
sollte vor Inbetriebnahme des Sensors grindlich durchgelesen werden, um spater einen
storungsfreien Betrieb zu gewahrleisten. Sollten sich trotzdem einmal Schwierigkeiten einstellen,
wenden Sie sich bitte an unsere Sensortechnik oder eine unserer Vertretungen, die lhnen gerne
behilflich sein werden.

2. Einsatzbereich und Anwendungsbereich:

Gneul3 Schmelzedrucksensoren mit Schaltausgang sind ausschlie3lich zur Druckerfassung und
Uberwachung von fliissigen, teigigen oder pastésen Massen bei hohen Temperaturen konzipiert
worden. Diese miissen homogen beschaffen sein.

Die Verwendung als sicherheitsrelevantes Bauteil bezieht sich ausschlieldlich auf den fest
eingestellten Grenzwert + Schaltausgang. Bei Verwendung zur Druckiberwachung eines
Anlagenteils nach Abschnitt 5.2.5 der EN 1114-1 darf der analoge Messkanal nicht
gleichzeitig zur Druckregelung/-steuerung dieses Anlagenteils verwendet werden!

Der Einsatzort muss so gewahlt werden, dass ein max. Differenzdruck von 2 % vom Messbereich
bezogen auf die Membranflache nicht Giberschritten wird.

Die Temperatur der Messspitze und der Elektronik dirfen die in den technischen Daten
angegebenen Werte im laufenden Betriebe nicht Uberschreiten. Auch ein Kurzzeitiges
Uberschreiten der zulassigen Betriebstemperatur kann die Sicherheitsfunktion des Sensors
beeintrachtigen. In diesem Fall ist unbedingt eine Uberprufung durch den Hersteller erforderlich.

Jeder Uber den beschriebenen Einsatzbereich hinausreichende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman.

3. Gefahrenstellen:

Im gesamten Bereich des aufgeheizten Schmelzedrucksensors besteht Verbrennungsgefahr.
Durch fehlerhafte Montage oder Demontage des Drucksensors wahrend der Druckbeaufschlagung
besteht die Gefahr des Austretens heil3er Medien unter hohem Druck.

4. Entsorgung:

Drucksensoren, die mit Quecksilber befillt sind, missen einer Sondermiuillentsorgung zugefihrt
werden.

Eine kostenfreie, sachgerechte und umweltfreundliche Entsorgung kann durch die Gneuf}
Kunststofftechnik GmbH vollzogen werden.

5. Transport und Lagerung:

Drucksensoren von Gneul3 werden im Regelfall in Einzelverpackungen verschickt. Gegen
mechanische Einwirkungen ist die vordere Membrane mit einer Schutzkappe versehen. Bei jeder
Art von Zwischenlagerung sollte diese Schutzkappe wieder aufgeschraubt werden.
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6. Reinigung der Sensoren:

Damit eine Reinigung der Membrane, der Dichtflache und des Gewindes durchgefiihrt werden
kann, muss der Sensor in diesem Bereich die Temperatur des Kunststoffschmelzpunktes haben.
Die Membrane und die Dichtflache kdénnen mit einem weichen Tuch gereinigt werden. Das
Gewinde kann mit einer kleinen Messingblirste gereinigt werden. (Hierbei auf keinen Fall die
Membrane berthren!)

7. Montage/Demontage:

Montage

Bei der Montage des Drucksensors ist darauf zu achten, dass die Fihlerbohrung den unten
aufgefiihrten Abmessungen entspricht. Die Passgenauigkeit kann mittels eines Prufbolzens
kontrolliert werden.

Vor dem Einbau sollte das Gewinde des Sensors mit einem wéarmebesténdigen Fett versehen
werden.

Sollte der Maschinenteil mit der Aufnahmebohrung noch auf Produktionstemperatur sein, muss
eine Aufwarmzeit fir den Sensor bericksichtigt werden. Aufgrund der Warmedehnung wiirde sich
der Sensor festsetzen.

Beim Einschrauben ist darauf zu achten, dass der Sensor nicht verkantet oder in die Bohrung féallt.
Es ist unbedingt darauf zu achten, die Kraft zum Einschrauben des Sensors nur am Schaft
(Sechskant) anzusetzen. Der Sensorkopf darf nicht gegen den Schaft verdreht werden.

Anzugsmoment bei Gewinde 1/2-20 UNF = max. 30 Nm
Anzugsmoment bei Gewinde M 18 x 1,5 = max. 50 Nm
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Abmessungen der Montagebohrung
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Demontage

Die Demontage des Drucksensors muss im aufgeheizten Zustand (Schmelzepunkt des
Kunststoffes) vorgenommen werden. Beim Herausnehmen des Sensors ist darauf zu achten, dass
die Membrane nicht anstof3t. Es ist unbedingt darauf zu achten, die Kraft zum Ausschrauben des
Sensors nur am Schaft (Sechskant) anzusetzen. Der Sensorkopf darf nicht gegen den Schaft
verdreht werden.

Als Haufigste Ausfallursache von Drucksensoren dieser Bauform gilt die Beschadigung der
Schmelze berihrenden Membrane wahrend der Montage und Demontage des Sensors. Schon
kleinste Schaden an der Membrane kénnen die Funktion des Sensors beeintréchtigen.

Bei sichtbaren Beschadigungen der Membrane ist der Sensor vor der weiteren Verwendung vom
Hersteller priifen zu lassen.

8. Schaltausgang zur Druckuberwachung

Die Schaltfunktion des Sensors erfillt das Performance Level C (PL "¢’) gemall EN13849-1 und
kann damit, bei entsprechender Einbindung in die Maschinensteuerung, zur
Uberdruckabsicherung in  Extrusionslinien gemaR EN1114-1 verwendet werden. Der
Schaltausgang ist im Gut-Zustand geschlossen und 6ffnet unter folgenden Bedingungen:

- Uberschreiten des Werkseitig eingestellten Druckgrenzwertes

- Unterbrechung der Versorgungsspannung

- Unterbrechung oder Kurzschluss eines Teils des Messelements
- Fehler der Versorgung des Messelements

Die Schaltfunktion ist in regelmafigen Abstanden, mindestens einmal jahrlich, zu testen und der
Sensor auf Verschlei3 der Schmelze berihrenden Teile, mechanische Beschadigungen und
Messgenauigkeit zu Prifen. Es wird empfohlen die Prifung durch den Hersteller ausfihren zu
lassen.

Bei der Integration des Schaltausgangs in die Maschinensteuerung sind folgende Punkte
unbedingt zu beachten:

- Wir empfehlen den Maximalstrom des Schaltausgangs Uber eine Halbleitersicherung auf
500mA zu begrenzen.

- Zusatzlich ist der Halbleiter — Schaltausgang intern gegen Kurzschluss entsprechend
abgesichert.

- Ein selbstédndiges Wiederanlaufen der druckerzeugenden Aggregate nach Unterschreiten
der Schaltschwelle muss durch die Maschinensteuerung verhindert werden. Der
Schaltausgang des Sensors hat keine speichernde Funktion.

- Bei Verwendung des Sicherheitsausgangs zur Uberwachung eines Maximaldruckes darf
das analoge Ausgangssignal zur Druckanzeige, jedoch nicht zur Druckregelung/Steuerung
durch die Maschinensteuerung des abzusichernden Anlagenteils verwendet werden!

(z.B. Signalerfassung zur nach geschalteten Druckanzeige oder Maschinensteuerung, oder
zu Druckregelung/-steuerung der vor oder nach geschalteten Anlagenteile wie z.B.
Schmelzepumpen die nicht den abzusichernden Anlagenteil betreffen.)
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9. Anschlussbelegung und Inbetriebnahme

Nachdem der Drucksensor in der Anlage, wie unter Punkt 7 beschrieben, installiert worden ist,
muss entsprechend der nachfolgend aufgefiihrten Anschlussbelegung der elektrische Anschluss
durchgefuhrt werden. Drucksensoren von Gneul3 sind mit hochwertigen, robusten
Steckverbindungen ausgeristet. Das Verldten der Anschlussleitung sollte sehr sorgfaltig
durchgefuhrt werden, da es sonst zu Ubertragungsfehlern der Signale kommen kann. Wir
empfehlen, fertig konfektionierte, ab Lager lieferbare, Verbindungsleitungen von Gneul3 zu
verwenden.

Drucksensoren der Typen DAIL sind mit einem integrierten Messverstarker ausgerustet, der je
nach Ausfiihrung ein Standardsignal entsprechend dem Druckbereich zur Verfliigung stellt. Fir die
Inbetriebnahme muss der Sensor auf das entsprechende Auswertesystem kalibriert werden. Der
Kalibriervorgang muss bei aufgeheizter und druckloser Anlage durchgefihrt werden. Die
Vorgehensweise ist nachfolgend beschrieben.

Nach erfolgter Montage und ausreichender Durchwdrmung des Drucksensors muss eine
Nullpunktanpassung durch Aktivierung der AUTO ZERO Funktion vorgenommen werden.

Die AUTO ZERO Funktion wird durch kurzzeitiges Verbinden der entsprechenden
Anschlussleitungen (siehe Anschlussbelegung) ausgeltst. Bei der Geréateversion mit optischer
AUTO ZERO Auslésung (DAIL-...-6PA) kann die Nullpunkt Kalibrierung alternativ direkt am
Sensor ausgeltst werden. Hierzu wird die Verschlussschraube neben dem Anschlussstecker
entfernt und der Lichtstrahl einer LED Taschenlampe kurz (3-5 Sek.) in die Offnung gerichtet.

AnschlieBend wird die Verschlussschraube wieder eingesetzt, sie dient lediglich dazu,
Verschmutzung und den Einfall von Fremdlicht zu verhindern. Die Schutzart bleibt auch ohne
Verschluss erhalten.

Der integrierte Verstarker gibt hiernach den Anfangswert seiner Ausgangsskalierung aus (0V bei
0...10V Ausgang, OmA bei 0...20mA Ausgang, 4mA bei 4...20mA Ausgang). Die AUTO ZERO
Funktion wird unterdrickt, wenn das Ausgangssignal mehr als 5 % des Maximalwerts betragt.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8P (PCO6A-12-8P)
0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
P (Gneul - Leitung)
U/l A | Signal + gelb
B | Speisung / Signal - weild
A|B |C |D |E |F |G |H :
| C | Speisung + braun
. D | frei grin
+ ;IE; \ \ % [] E Auto Zero rosa
G) % ' I_MJ F | 80% grau
N - G | Schaltausgang rot
24V H | Schaltausgang blau

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstéarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fir die Erzeugung des 80 % Signals muss Pins F mit Speisung - verbunden werden.

Der elektrische Anschluss 4-Leiter Sensor Stecker Typ: 8P (PCO6A-12-8P)
0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
P (Gneul - Leitung)
U/ A | Signal + gelb
B | Speisung / Signal - weild
Al |c o |E [F |c [H peisting =19
C | Speisung + braun
- D | Speisung - grin
iy ri\ \ é[] E | Auto Zero rosa
GD ? I:Mj F | 80% grau
+ ] G | Schaltausgang rot
24VL H | Schaltausgang blau

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstéarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fur die Erzeugung des 80 % Signals muss Pins F mit Speisung - verbunden werden.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8B (Binder)M16

0/4...20mA )
0...10v
P Pin | Funktion Aderfarbe
(GneuR - Leitung)

Uil 1 | frei grin

4 6 2 5 |8 I3 7 2 | Speisung + braun

3 | Schaltausgang blau

. ;;I:] 4 | Signal + gelb

K e B 5 | Auto Zero + grau

G) - l:M] 6 | Speisung/ Signal - weil

n _ 7 | Schaltausgang rot
24VL 8 | Auto Zero - rosa

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion werden Pin 5 und 8 miteinander verbunden. Dabei wird nur
der Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum
Nullpunkt verschiebt.

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8D (PCO6A-12-8P)
0/4...20mA
0...10v
P Pin | Funktion Aderfarbe
U/l (GneuR - Leitung)
A | Speisung + gelb
AlB |C | D E |F [& [H B | Signal + weild
C | Speisung/ Signal - braun
N % \ 5\ % |:| D | frei griin
GD A [ ] E | Auto Zero rosa
- F | 80% grau
+
24V G | Schaltausgang rot
- H | Schaltausgang blau

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstéarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fur die Erzeugung des 80 % Signals muss Pins F mit Speisung - verbunden werden.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8H (HARTING BaugrofRe 3A)
0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
P (GneuR — Leitung)
U/l 1 | Signal + gelb
2 | Speisung / Signal - weild
1 2 3 4 5 6 7 P g g
3 | Speisung + braun
= |:| 4 Auto Zero grau
; [2\ £\ * 5 | 80% rosa
G) ' EMZ' 6 | Schaltausgang rot
+ 7 | Schaltausgang blau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin 4 mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fir die Erzeugung des 80 % Signals muss Pin 5 mit Speisung - verbunden werden.

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 7P (62IN-5016-10-7P-4M)
0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
P (GneuB - Leitung)
U/l A | Auto Zero+ rosa
c 1 1r =12 1o 1o B | Speisung / Signal - weild
C | Signal + gelb
= [] D | Schaltausgang rot
3 7% g E | Auto Zero - grau
GD ) EM] F | Speisung + braun
+ G | Schaltausgang blau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion werden Pin A und E miteinander verbunden. Dabei wird nur
der Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum
Nullpunkt verschiebt.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 7S (62IN-5016-10-7P-4M)

0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
(Gneul - Leitung)
U/l A | 80% rosa
B | Speisung / Signal - weild
C E[A D |© C | Signal + gelb
B D | Schaltausgang rot
+ ,«% \ £ \ % |:| E | Auto Zero grau
GD A IER F | Speisung + braun
i - G | Schaltausgang blau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fir die Erzeugung des 80 % Signals muss Pin A mit Speisung - verbunden werden.

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ 6PA ( PT02A-10-6P)

0/4...20mA ®
0...10v O _AL®
oEpCe
®
P Pin | Funktion Aderfarbe
U/l (GneuR - Leitung)
=T Tz = = = A SPelsung + gel.b
B | Signal + weild
. C | Auto Zero braun
+ E \ % [] D | Speisung/Signal/Auto Zero - griin
G) = [v ] E | Schaltausgang rosa
+ ) F | Schaltausgang grau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin C mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur
der Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum
Nullpunkt verschiebt.
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10. Technische Daten:
Druckbereich:
Hilfsenergie:
Ausgangssignal:
Kalibrierpunkt:
Genauigkeit:

Maximale Uberlast:
Nullpunktabweichung
bei Temperaturdnderung
an der Membrane:
Nullpunktabweichung
bei Temperaturdnderung

am Messkopf :

Max. Temperatur an der
Membrane:

Max. Temperatur am
Messkopf:

Schaltausgang:

EMV:

Schutzart:

Schmelzedruckaufnehmer DAIL

Siehe Bestellcode

10...30 vDC

0...10 V; 0...20 mA; 4...20 mA (siehe Bestellcode)

80% vom Messbereich

<+ 0,50 % FSO bzw. <+ 0,25 % FSO (siehe Bestellcode)

150% des Messbereichs

<+ 0,02 bar vom Ew./°C

<+ 0,003 % vom Ew./°C

300°C bei NTX-Fullung (W)
400°C bei Hg-Fillung (M)
500°C bei NaK-Fullung (N)

80 °C

Max .48V AC/DC

Max. 500mA

Bauseits ist die Strombegrenzung Uber Halbleitersicherungen (flink,
fast acting) sicher zu stellen.

Storaussendung und Storfestigkeit nach EN 61326

IP 55
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11. Abmessungen

152 141 12
(B) (C)
(A)
L] [ ,
8 88 & § sw17
152 71 457 143 12
AB) (€]
AAb_|
e IE
8 85 & 8§
B = 8 SWI7 flexible Schutsfeder i

10 005 16 91 16 9° 16 6 0% 14 20 17
M18x1,5

Die mdglichen Varianten entnehmen Sie bitte dem Bestellcode.
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Bestellcode DAIL
Druckaufnehmer mit ¥_oder mA Ausgang

|__Bestencose ——> el [TH [ [HITTHTHTHHHTTHTT

Efandard Aushlhrumg

DiAIL
Genaulgksal vom Endeesrt
015%8 " 1]
0,25% 1 *
0,60% H

Auzgangeelgnal
o £-20 mA {3-Later) E3
£-20 mA (8L eHer) E 4
0-2D mA {FLener] D3
D-Z0 mi& (8L =Har) o4
010 WV {&-Leter) =]
010 W {4-Later] c4

Meohanlcoher Ansohiucs
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MIBET15 A
Migx15B

112" UNF 24 1
1
1

i) o) ks

Druck beraloh [bar]

A9o0
420
2080

|
M| m|mjm|mjm|m|m|m m|m|mm|m
Pl | | ] | =] | | | ) | ) | ]
|
Lg]

_____ Zohaftidngs [siam)
162 mim:, B™ [Etandard]
203 mm
254 mm
31Emm, 1
3EE mm, 14
257 mm
38 mm
S0 mm
75 mm
Sonderschafiangs

Lings det flex. Zwicohantbellc

[ ] keln flexiblec Zwisohenbsd]
45T mm, 18" [Etndard)
610 mmi, 24"
70 mm, 30°
Sonderidnge

|

& i BRI S L (]
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| o

i o
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e fo |

HembranauciZhrung
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Aloy T1BIGX-Coatng. | ™

Somdermembran

o

o m

Folifucs lgkeit
gusckclbartrsl
quecksibarfrel Hochi=mperabr, ™"
Queackcliber

===

Elskiricoher Ancohiucs
7-poliger Ancohluct (8tandard)
Tpolliger Ancohloce mit B0% Funktlon
B-paliger Anschiuss
o] Kabeiausgang Edeistani 3m

Absohatpunkt
In % vom Meccbeamioh | 080 = 80%) LN
Sonderani=rigung

| | =] =4
wi| | ee] @

' Mur ab Messbereich = 100 bar

Alle Membranen wendsn pegen anhaftende urd Kisbrige Meden im Standard beschichiel
Sonderbeschichiungen Srd aw! Anfrage magiich

S=| Kabelausgang bife LAnge angeben. Ohne Angabe beindgt die Sandardldnges 3 Meker.
— Mur verfighar mE fiexbiem Zwischente

e Qgecksibernel Hocktemperatur 2 300"
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Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser BA verbleibt der Firma Gneuss Kunststofftechnik GmbH.
Diese Betriebsanleitung ist fir das Montage-, Bedienungs- und Uberwachungspersonal
bestimmt. Sie enthalt Vorschriften und Zeichnungen technischer Art, die weder vollstandig
noch teilweise vervielféltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt
verwertet oder anderen mitgeteilt werden dirfen.

Gneuss Kunststofftechnik GmbH
Moénichhusen 42

D-32549 Bad Oeynhausen

Tel.: (05731) 5307-0

Fax: (05731) 5307-77

Mail: gneuss@gneuss.com

www.gheuss.de




