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Universal-Messumformer PMT 50

Signalwandlung - Linearisierung - Kennlinienverschiebung

Merkmale

® Eingang fur Einheitssignale, Widerstand, Poti,
Pt100, Pt1000 und Thermoelemente J, K, N, S

® Messbereich programmierbar

® Vorgegebene Einheiten:
mV, V, mA, A, Q, kQ, uS/cm, mS/cm, °C, °F, min-1, U/min,
bar, mbar, hPa, mm, cm, m, %, °, I, I/min, m*, m%nh, ppm
eigene Einheiten programmierbar

® Transmitterspeisung 24 V DC max. 30 mA

® Linearisierung oder Kennlinienverschiebung
Uber 32 Stitzpunkte programmierbar

® Grundgenauigkeit <0,2 %

® Teach-In- und Simulatorfunktion

® Automatische Fehlererkennung im Messkreis
Kurzschluss/Leitungsbruch

® Programmierbares Fehlerverhalten
Analogausgang zu- oder aufsteuernd
Alarmausgange min. oder max. Schaltverhalten

® Analogausgang 0/4 ... 20 mA; 0/2 ... 10 V DC
® Max. 4 Alarmausgange (Relaiswechsler)
® Busanbindung MODBUS RTU/ASCII RS485/Profibus DP

® Galvanische Trennung zwischen
Eingang/Ausgang/Hilfsspannung

Allgemeines

Der Messumformer PMT50 erfasst analoge Signale und stellt diese ausgangsseitig galvanisch getrennt als
Standardsignal 0/4 ... 20 mA bzw. 0/2 ... 10 V DC und optional Uber die BUS-Schnittstelle zur Verfigung.
Neben linearen Signalverlaufen kdnnen tber die Funktion "Nichtlinear" beliebige Signalverlaufe durch bis zu
32 Stitz- punkte beschrieben werden. Eine eingebaute Transmitterspeisung 24 V DC max. 30 mA ermdglicht
den direk- ten Anschluss von 2-Draht- und 3-Drahtsensoren. Mit 4 optional erhaltlichen programmierbaren
Alarmausgén- gen lassen sich Uberwachungs- und Steuerungsaufgaben realisieren.

Kurzinformation

Programmierung Das Gerat wird Uber frontseitige Tasten in Verbindung mit einem LCD-Grafikdisplay pro-
grammiert.

Alarmausgange Die Alarmausgange lassen sich als min. oder max. Funktion programmieren. Eine An-
sprech- und Ruickfallverzégerung ist im Bereich 1 s bis 9 h programmierbar.

Teach-In Funktion Die Eingangssignale fiir Anfangs- und Endwert bzw. die Eingangswerte der Kennlinie wer-
den bei diesem Verfahren automatisch tbernommen. Nur die anzuzeigenden Werte sind
noch von Hand einzustellen.

Fehlerverhalten Je nach Gerateausfihrung werden Fehler im Messkreis (Drahtbruch/Kurzschluss) er-
kannt. Das Verhalten von Analogausgang und Alarmkontakt(en) im Fehlerfall ist program-
mierbar.
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Technische Daten

Hilfsenergie

Hilfsspannung : 230 VAC £10 %, 115V AC 10 %, oder 24 V DC £15 %
Leistungsaufnahme :<5VA

Arbeitstemperatur :-10...55°C

Bemessungsspannung : 250 V AC nach EN 60664-1:2007
zwischen Eingang/Analogausgang/Relaisausgang/Hilfsspannung
Verschmutzungsgrad 2, Uberspannungskategorie 1T

Prifspannung : 4 kV DC zwischen Eingang/Analogausgang/Relaisausgang/Hilfsspannung

C € Konformitat Norm EN 61326-1:2013 Ergebnis
IEC 61000-4-2 (ESD) Gehéuse 4 kV/8 kV Kontakt/Luft B
IEC 61000-4-3 (E-Feld) 10 V/im A
IEC 61000-4-8 (magnetisches Feld) 30 A/m entfallt
|EC 61000-4-11(Spannungseinbruch) | Wechselstromver- |0,5 Periode, £100% A
|EC 61000-4-4 (Burst) sorgungsanschluss |2 kV A
IEC 61000-4-5 (Surge) 1kV LN, 2kV LN/PE A
IEC 61000-4-6 (HF-Stromeinkopplung) 3V A
IEC 61000-4-4 (Burst) Gleichstromversor- |2 kV A
IEC 61000-4-5 (Surge) gungsanschluss 1kV LN, 2kV LN/PE A
IEC 61000-4-6 (HF-Stromeinkopplung) A
|EC 61000-4-4 (Burst) Eingang/Ausgang, |1kV A
IEC 61000-4-5 (Surge) Signal/Steuerung |1 KV L/N/PE B
IEC 61000-4-6 (HF-Stromeinkopplung) A

Eingénge CISPR11 Stéraussendung bestanden

Fehlererkennung : Ausf. 1 + 2 (nur Widerstandsmessung) Drahtbruch;

Ausf. 3 Drahtbruch (Pt100/1000,TC) und Kurzschluss (nur Pt100/1000)
Ausfiihrung 1

Eingang :0/2...10V, 0/4 ... 20 mA
Grundgenauigkeit 1 <0,1 %, +1 Digit
Temperaturkoeffizient 1 0,01 %/K
Transmitterspeisung 1 24V DC max. 30 mA
Ausfiihrung 2
Eingang : Widerstandsmessung 0 ... 100 kQ, Potentiometermessung 1 ... 100 kQ
Grundgenauigkeit : <0,2 %, 1 Digit
Temperaturkoeffizient 1 0,01 %/K
Ausfiihrung 3
Eingang : Pt100 (3-Leiter) -100,0 ... 600,0 °C /-100 ... 600 °C
Pt1000 (3-Leiter) -100,0 ... 300,0 °C /-100 ... 300°C
: Thermoelemente (TC)
Typ J -100,0 ... 800,0 °C /-100 ... 800 °C
Typ K -150 ... 1200 °C
Typ N -150 ... 1200 °C
Typ S -50 ... 1600 °C
Grundgenauigkeit 1 <0,1 %, +1 Digit
Temperaturkoeffizient 1 0,01 %/K
Ausgidnge
Alarmausgénge A1-A4 . Relaiswechsler < 250 VAC <250 VA<2Acosp 20,3,<300V DC<40W <2A
Analogausgang : 0/4 ... 20 mA Birde <500 Q; 0/2 ... 10 V Burde >500 Q, galv. getrennt,
Ausgang schaltet automatisch um (birdenabhangig)
Genauigkeit 1 0,2 %;TK 0,01 %/K
Fehlerverhalten : Bei Drahtbruch oder Kurzschluss im Messkreis

— Analogausgang 0 mA, < 3,6 mA oder >21,5 mA programmierbar
— Alarmkontakt(e) min. oder max. programmierbar

Bussystem

Modbus : RS485, RTU oder ASCII max. 38400 Baud

Profibus . Profibus DP

Anschluss : 9pol. D-SUB Steckverbinder in der Front

Display : Grafik-LCD-Display mit 128 x 64 Pixel, mit weil3er Hintergrundbeleuchtung
Gehéduse : Polyamid (PA) 6.6 , UL94V-0 Tragschienenmontage TS 35

Gewicht 1 ca.450g

Anschluss : Schraubklemmen 0,14 ... 2,5 mm? (AWG 26 ... 14)

Schutzart . Gehéause IP30, Klemmen IP20, BGV A3

_2.
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Anschlussbilder

Ausfiihrung PMT50-1 Ausfiihrung PMT50-2 Ausfiihrung PMT50-3
Einheitssignale Widerstand; Potentiometer Pt100,Pt1000; Thermoelemente

Hilfsspannung  Analogausgang

Widerstand
0...100 kQ
2-Draht - *
Sensor A E
Poti Pt100/Pt1000 3-Leiter,
1kQ ... 100kQ 2-Leiter (Bricke Kl. 35-36)
Schleiferstrom <1 pA Thermoelemente J, K, N, S

Abmessungen Klemmen 21 - 28
Klemmen 11 - 18—\ \
110

100

Klemmen 41 - 48 ;

Klemmen 31 - 38

Busanbindun
9 9pol. D-Sub Steckverbinder

Modbus in der Front
PIN |Signal EIA/TIA-485 Name
5 |TXD1 B
9 |TXDO A
1 _|Common C/iC”
Profibus
3 |RxD/TxD-P
5 |DGND
6 |VP/+5V max 10 mA
8 |RxD/TxD-N
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Bedien-und Anzeigeelemente

12 13 14 15 16 17 18

12 13 14 15 16 17

22 23 24 25 26 27 28 22 23 24 25 26 27

PMTSE

Typ

Anzeigewert

L

Eingang: 5,8kQ

MeSSWert Eingang: 5,8kQ

Alarmausgang A1 9 out1 Power-ON LED

Alarmausgang A2 ® out2

Alarmausgang A3 ® outs ‘: D

Alarmausgang A4 — RN - Parametertaste b.Sub
31 32 33 34 35 36 37 38 Buchse
41 42 43 44 45 46 47 48 TX/RX LED

Einstelltasten Auf/Ab BUS-Version

Beschreibung
Die Bedienung des Gerates erfolgt in 2 Ebenen. Der gewlinschte Parameter wird mit der Taste &3] aufgerufen.

Die Auswahl innerhalb eines Parameters bzw. die Einstellung eines Wertes erfolgt mit den Tasten ‘&) und =]

Tastenkombinationen (Tasten gleichzeitig betatigen):
&)+ = 1 Parameter zurlick
&) + a| Parameter wird auf "0" bzw. auf seinen Minimalwert gesetzt.

Nach dem Einschalten der Hilfsspannung initialisiert sich das Gerat. Im Display erscheint eine Meldung tber
Geratetyp und Softwareversion. Nach Ablauf der Initialisierung befindet sich das Gerét in der Arbeitsebene.
Hier kann zwischen zwei Darstellungen fiir die Istwertanzeige umgeschaltet, die max. und min. Werte abgeru-
fen und die Schaltpunkte der Alarmausgange geandert werden.

Durch 2 Sekunden langes Betétigen der Taste 3] wird die Konfigurationsebene aufgerufen. Hier werden alle
Parameter programmiert, welche die Eigenschaften des Gerates bestimmen. Nach dem letzten MenUpunkt
oder wenn langer als 2 Minuten keine Taste betatigt wird, erfolgt automatisch ein Ricksprung in die Arbeits-
ebene und im Display wird der aktuelle Messwert angezeigt. Die Konfigurationsebene kann zu jedem Zeitpunkt
durch erneutes 2 Sekunden langes Betatigen der Taste &3] verlassen werden.

Fehlermeldungen
Bei auftretenden Fehlern werden die Meldungen im Klartext auf dem Display ausgegeben. Dadurch wird die
Fehlersuche vereinfacht. Erlduterungen siehe Seite 14.

Inbetriebnahmehinweis!
Das Gerat ist werksseitig mit einer Standardeinstellung vorbelegt. Es muss daher noch an den speziellen Ein-
satzfall angepasst werden. Siehe Seite 7.
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Hinweise zur Kennlinienprogrammierung

Lineare Kennlinie (siehe Seite 9)

Bei der linearen Kennlinie gibt man jeweils ein Wertepaar fiir Anfangs- und Endwert ein. Hierbei wird einem
linearen Eingangswert ein entsprechender Anzeigewert zugeordnet. Alle Werte zwischen Anfangs- und End-
wert werden linear zugeordnet. Die Kennlinie sieht dann z.B. folgendermaRen aus:

100,

7 Beispiel:

J Eingang : Widerstand
T Anfangswert : 0,0 kQ
= Endwert : 20,0kQ
8) 50,
K] b Anzeige : Héhe inm
£ Anfangswert :  0,0m

i Endwert :100,0 m

o T T T T T T T
00 200

10.0
Eingang [kQ]

In diesem Beispiel werden insgesamt vier Werte benétigt. Anfangs- und Endwert fiir den Eingang und An-
fangs- und Endwert fiir die Anzeige. Alle Zwischenwerte ergeben sich durch den Verlauf der Kennlinie. Ein Ein-
gangswert von 10,0 kQ fiihrt also zu einem Anzeigewert von 50,0 m.

Nichtlineare Kennlinie (siehe Seite 10)

Bei der nichtlinearen Kennlinie kann man bis zu 32 Wertepaare firr Ein- und Ausgang eingeben, um eine Kenn-
linie nachzubilden. Hierbei wird jedem Eingangswert ein entsprechender Anzeigewert zugeordnet. Die Zwi-
schenwerte werden linearisiert.

100

Beispiel: Kennlinie mit 5 Stltzpunkten

i Eingang :0...20 mA
= i Anzeige :0,0...100,0 m
5« Stiitzpunkt Eingangswert Anzeigewert
S 1 0,0 mA 10,0 m
£ 2 4,0 mA 50,0 m
4 3 10,0 mA 80,0 m
4 14,0 mA 90,0 m
o7 5 20,0 mA 100,0 m
T —T T —

00 40 100 140 200

Eingang [mA]

Aus dem Kennlinienverlauf geht eindeutig die Zuordnung zwischen Eingangssignal und Anzeigewert hervor. In
der Programmierung der nichtlinearen Kennlinie werden diese 5 Wertepaare eingegeben. Dazu wird fur jeden
Stutzpunkt zuerst der Eingangswert und anschlieRend der zugehdérige Anzeigewert programmiert. Die Pro-
grammierung der Stiitzpunkte wird beendet, in dem man nach dem letzten Stitzpunkt die Taste §3] betatigt
und im folgenden Fenster ALIS wahlt.

Bei der Teach-In Programmierung ist es nicht erforderlich die Eingangswerte manuell zu programmieren. Hier-
bei werden fiir die Eingangswerte die aktuell gemessenen Werte Gibernommen. Dieses Verfahren ist insbeson-
dere geeignet, wenn das Eingangssignal nicht bekannt ist, wohl aber der zugehdrige Anzeigewert (z.B. Ausli-
tern von Tanks).
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Hinweis zur Darstellung

i Parameter erscheint nur bei entsprechender Konfiguration

Parameter erscheint nur bei entsprechender Gerateausfiihrung

Arbeitsebene
Display Beschreibung
PMTSE PMTSE Istwertanzeigen
[ AI o= E o Zwischen den beiden Darstellungen fiir die Istwertanzeige
P 1 |e »|a1: 2,8 Az: 15,1 | wechselt man mit den Tasten ‘& und ¥].
AZ2: 38,8 A4: 186,8 .
- v I : Es kann entweder nur der aktuelle Messwert angezeigt wer-
Eingang: 3,8k Eingang: 5,8k

den oder zusatzlich die eingestellten Werte fiir die Schalt-
(R punkte der Alarmausgange. Dieses Auswahl wird gespeichert
und bleibt auch nach einem Spannungsausfall erhalten.

Spitzenusrtanzeize | OPitzenwertanzeige fiir den minimalen und maximalen Messwert
[res S5 A Léschen der Werte mit der Taste | oder bei jedem Ausschalten des Gerates.
-y

1M B,8m

Ricksetzenmit +

{echaltpunkt i Schaltpunkt Alarmausgang A1 (Schaltfunktion MIN oder MAX)

:F hi 1l : Zuordnung Fehleranzeige im Messkreis -je nach Ausfiihrung Drahtbruch oder Kurzschluss-
P EAET e : mit den Tasten & und =].

Messkreis

Hinweis: Fiir die Schaltpunkte A1 ... A4 gelten die gleichen Bedingungen.



Konfigurationsebene

Display

PMTSE

=5, Bm

Eingang: 5,8k

Arbeitsebene

)

2s betatigen

o0 -Marfens

Beschreibung

1.1 A 4
PMTSE PMTSE gpra:he %er Bedienerfiihrung
sutsc
F Sprachs Ol p b deutsch T
Eingang english Auswahl mit den Tasten & und ).
Sprache wihlen
_;J ()
< |
r
2 :] 2.1 ) )
PMTSE Eingangssignal E'“ga';]gzs'?__";' des PMT50 steh
Serache b B—28 mf e nach Ausfiihrung des stehen
: . fol I A hl:
b Eingana O]—> - S L gende Signale zur Auswa

hd

<
l

)

2.2

Ausfiihrung 1 |Ausfiihrung 2 |Ausfiihrung 3
0-20mA Widerstand Pt100
4-20mA Poti Pt1000
0-10vDC Thermo J
2-10VvDC Thermo K
Thermo N
Thermo S

Auswahl mit den Tasten &] und ¥].

Dezimalstellen

Dezimalstellen Widerstand

L]
a0

Diese Auswahl wird nur bei Ausfiihrung 2 angeboten, wenn fiir das
Eingangssignal Widerstand gewahlt wurde.
Die Anzahl der ausgewahlten Dezimalstellen bezieht sich auf die

Eingangssignal

Kennlinienprogrammierung.

!

2.3

Auswahl mit den Tasten a]und ¥].

Einheit

Einheit Temperatur

boC
°F

Diese Auswahl wird nur bei Ausfiihrung 3 angeboten.
Auswahl mit den Tasten a]und ¥].

Eingangssignal

10

24

Digitalfilter

Digitalfilter

AS

Eingangssignal

ALIE oder in 0,5 s Schritten im Bereich von &, = ... 4&=
Auswahl mit den Tasten a]und ¥].

0

v
weiter Seite 8
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. A

PHMTSE

Eingang
F ANzZe ige

&

Anzeige

~]

0

3.2

Einheit

4

Anzeige

)

3.4 A4

Dezinalstellen

5
k0,0

finzeige

<)

3.5

Korrektur

G,8 m

finzeige

g.?]

<
<K

A

4
weiter Seite 9

Kontrast Display
Anderung des Wertes im Bereich & ... 1&E:
mit den Tasten & und ¥].

Einheit der Anzeige

Die ausgewahlte Einheit wird in der Istwertanzeige dargestellt und bei
der Programmierung der Kennlinie verwendet.

Zur Auswahl stehen die Einheiten:

W A, A Q kQ, pEsom, mEsow, °0, °F, mintd, Usmin,
bar, mbar, bFPa, kPa, mm, om,m, X, 01, Lemin, mE mE s,
ETund Eigene.

Bei der Auswahl E i @i=mi= kann eine Einheit mit maximal 5 Zeichen
frei definiert werden.

Auswahl mit den Tasten 4] und ¥].

. Eigene Einheit

. Dieses Fenster erscheint nur, wenn unter Einheit die Auswahl

| E igene getroffen wurde.

: Es kann eine frei definierbare Einheit mit 5 Zeichen eingegeben wer-
den. Mit den Tasten :] und :] wird durch den unten dargestellten

Zeichensatz gescrollt.

Mit der Taste Q] wird die Auswahl Gbernommen. Danach springt die
Anzeige zum néchsten Zeichen und man kann das nachste Zeichen
auswahlen. Wird kein Zeichen eingegeben oder sind alle 5 Zeichen
ausgewahlt, wird der Punkt E i st=mie E itk i+ automatisch ver-
lassen.

Zeichensatz:
_ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

aoun

2L %N+ -F[]()<=> "1 AP AT
pQA123-1-2

Anzahl der Dezimalstellen
Je nach Ausfiihrung stehen folgende Dezimalstellen zur Auswahl:

Ausflihrung 1: &; @8, 0,80 5,860
Ausfihrung 2: &; B8 B,88; E, BEE
Ausfihrung 3:  &; H,.8

Auswahl mit den Tasten a]und ¥].

Korrektur Anzeige

Hier kann der angezeigte Wert korrigiert werden.
Anderung des Wertes im Bereich =229 . S299 Digit
mit den Tasten 4| und ¥].



o0 -Marfens

AI Linear
4 4.1 Anfangs- und Endwert fiir Eingang und Anzeige werden
FHTSE Kermlinie programmiert.
. " - Die Anzeige verhalt sich linear zum Eingang.
b ?Tgeige- S|t Linear GO} Kennlinie Micht 1inear
ETNLITLE ‘N 1':}7#1 inear siehe Parameter 4.2 Seite 10.
Eingangssignal Auswahl mit den Tasten & und w].
v_l (; )| Linear
4.1.1
Kennlinie linsar Hier im Beispiel mit Widerstandseingang und Einheit m
Ansehen
||k Ansehen
Eingsken
G D) Eingeben
Auswahl der Programmierung Lineare Kennlinie
Maruell Werte fiir Eingangssignal und Anzeige wer-
4.1.2 den manuell eingegeben.
Kermlinie Teach-In Teack—Im  Der Wert fiir das Eingangssignal wird auto-
¥ Mamuell O maﬁsch ube.rnommen. D_er zugehorige An-
: zeigewert wird manuell eingegeben.
Teach—In Auswahl mit den Tasten & und ¥
Eingabe der Werte ’
413 4121 )
Anfangsusrt Teach-In P_rogrammlerqng )
5.8 ko | |Di=Einganasuerts Eingabe des Eingangssignals am Anfang der
#EEM e den autonatisch | Kennlinie mit den Tasten A und [¥].
H,8mn iherschriekhen!
Eingangssignal alle~ einzelne +
inzel
VIalle A] einzelne
4.1.4 4.1.2.2 4.1.2.21 ) .
Anfangsuert fnfangsuert Anfangsuert Eingabe des Anzeige-
5.8k wertes am Anfang der
o tB ; Teacho 1K | Kennlinie mit den
Anzeige Anzeige * Pl Tasten :‘] und __V_]
Q] Anzeige
4.15
Enclusrt Eingabe des Eingangssignales
2,8 ki '?':stli:d_e_tc]jeurnléeivn_lime mit den
8,68 m ’
Eingangssignal
v
4.1.6 4.1.2.3 4.1.2.2.2 A\
Enduert Encluert Enduert Eingabe des Anzeige-
166,68 n 186, 8n Teach-Inmit +
& . | Tasten a|und w|.
Anzeige finzeige Yy am "‘] '—‘]
O. O Anzeige
»le
v i<
weiter Seite 11 weiter Parameter 4.3, Seite 11
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A

4

PMTSE

fAnzeige =
FEermnlinie -

hd

Ansehen
||k Ansehen

4.2

Kermlinie

Lingar
FMicht]inear

Eingskben

4.2.2

Kermlinie

b Maruell
Teackh-In

Eingabe der Werte

OI Manue
4.2.3

Nichtlinear

Man kann bis zu 32 Wertepaare aus Eingang- und Anzeigewerte
programmieren. Dadurch lassen sich beliebige Signalverlaufe

nachbilden.

Auswahl mit den Tasten _ajund w].

Hier im Beispiel mit Widerstandseingang und Einheit m

Auswahl der Programmierung Nichtlineare Kenn-

linie
[Maruu=11l  Firjeden Stltzpunkt werden die Werte
fiir Eingangssignal und Anzeige manuell
eingegeben.
Teach-In Teach—In  Fur jeden Stutzpunkt wird der Wert flr

4.2.2.1
Stitzpunkt 1 Teach-In
8,8 ko F Erusitern
8,8m Andern
Eingangssignal

:

Erweitern

()

das Eingangssignal automatisch Gber-
nommen. Der zugehdrige Anzeigewert
wird manuell eingegeben.

Auswahl mit den Tasten & und ¥].

Erweitern: Zu den bereits programmierten
Stlitzpunkten kénnen weitere eingegeben werden.
Die Programmierung setzt auf den ersten freien
Stltzpunkt auf.

Andern: Einzelne Stiitzpunkte kdnnen ausge-
wahlt und geéndert werden.

Neue ingake: Die Programmierung der
Kennlinie beginnt mit Stlitzpunkt 1.

4.2.4 4.2.2.2 Neueingabe 4.2.2.1.1 Andern
Stitzpunkt 1 Stitzpunkt 4 Stitzpunkt 1
8,8 ko @, 8kn @,8 kn
B,8m H, 8 Teach—Inmit +
finzeigeusrt finzeigeusrt g, amn
= Anzeigewsrt
425 v )
Stitzpunkt 2 42212
28, Ei [{ 0 Stitzeunkt 2
8 m 8,8 kn
Eingangssignal Teach-Inmit +
- B,8m
g finze igeuart
426V 4223 P
Stitzpunkt 2 Stitzpunkt 2 42213
26,8 kn 28,8k0 | [stitzeunkt 3
168,68 m 168,68 m 5o
Anzeigeusrt Anzeigeuert Teach—ln,mif a
; ; Anzeigeuert
4.2.7 4224
Stitzpunkt 3 Stitzpunkt 2
ALS 20,8 ko Ende der Programmierung
a,8m RS Die Programmierung der Kennli-
Eingangssignal finze igeuert nie wird beendet, in dem man

die Taste ¥ so lange betatigt,
bis im Display AUS erscheint.

A

4

weiter Seite 11

»la
Ll

weiter Parameter 4.3, Seite 11
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4.3

Tabelle

Nr. | Eingang| Anze ige
11 8,8 | .8
2 |
3 1 9,3 |

Stitzpunkte

&

;&

<))
5.1

PMTSE

fnalogausgany

Kermlinie «
b Ausgang 7

P/ g

B—-Z2EmH
b 4-ZEmA

(2-18V)

hd

\4
weiter Seite 13

.

fnfangsuert

B, B

Analogausgany

5.3 %—)]

Encluert

1686, B

fnalogausgany

)

54

Kaorrektur finalogausy.

FMEIM
JA

5.5

L 4,8EEA

Fehlermeldung

b2l mA
3.6 A

Analogausgang (>18,5V)

<)

weiter Parameter 5.6 Seite 12

o0 -Marfens

Tabelle
Die programmierten Stiitzpunkte werden als Tabelle dargestellt. Mit
den Tasten 4] und %] kann hoch und runter gescrollt werden.

Auswahl des Analogausganges

@ — ZEmA  (0-10 V DC) oder

4 — 28 wA (2-10 V DC)

Auswahl mit den Tasten & und ¥].

Automatische Umschaltung auf Spannungssignal bei Biirde >500Q

Anfangswert fiir Analogausgang

Anderung des Wertes im Bereich —229% | 2999 Digit
mit den Tasten & und =]

Endwert fiir Analogausgang

Anderung des Wertes im Bereich =229 .. 2229 Digit

mit den Tasten _a]und =]

Hinweis:

Wenn der Messhere ich Anfang > Messkbere ich Ende
ist, dann arbeitet der Analogausgang mit invertierter Kennlinie.

Korrektur Analogausgang
Auswahl mit den Tasten a]und w].

" Anderung des Wertes im Bereich
: ¥2mAbzw. + 1V mit den Tasten a]und w|.

Anderung des Wertes im Bereich
1+ 2mAbzw. + 1V mit den Tasten _&] und ¥].

Fehlerverhalten Analogausgang bei Drahtbruch oder Kurz-
schluss im Messkreis

21 mA bei Analogausgang 0-20/4-20 mA
<3 ,& mA  bei Analogausgang 4-20 mA
SR Ta] bei Analogausgang 0-20 mA

Auswahl mit den Tasten ] und ¥].

-1 -
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weiter Seite 13

A 5.6 .
Alarmausaana 1 Funktion Alarmausgang A1
ALIE
b ALS Grenzuert Messwertliberwachung
Grenzuwert * |Fehlermlda. Drahtbruch oder Kurzschluss
Schaltverhalten Auswahl mit den Tasten &) und ¥
C )| AUS C )
——] Grenzwert/Fehlermeldung
7 Schaltverhalten Alarmausgang A1
s i | Firke i tsstrom, Rubestrom
i/ nlris : Auswahl mit den Tasten afund ¥].
Fehlermldg. Grenzwert
5.6.1.1
(Alarmausaanat . Wirkungsrichtung Alarmausgang A1
rFHIN """"""" E M IM, MAE
: M ; Auswahl mit den Tasten & und w|.
:-Nir'kungsr'ichtung _E
Es:hax;;punkt wax : Schaltpunkt Alarmausgang A1
- : Anderung des Wertes im Bereich
: Z,8m | -3999 . 9999 Digit
! - mit den Tasten & und .
{Schalthusterese | Hysterese Alarmausgang A1
S : Anderung des Wertes im Bereich
H 1 ... 2923 Digit
3 - mit den Tasten ] und ¥|.
\ Anderung des Wertes im Bereich
BB EE 980888 (h:mm:ss)
; mit den Tasten & und w|.
| Rickfallverzégerung Alarmausgang A1
“ Anderung des Wertes im Bereich
ErEE @8 . 988188 (himm:ss)
g ;. mit den Tasten ] und w|.
:_Ql_a_r:naus 3T 1_ _______ 1 _] _]
Hinweis: Die Parametrierung fiir A2 ... A4 erfolgt wie bei A1
v v

-12 -
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Simulation

Der PMT50 arbeitet als Steller. Der Analogausgang andert sich im
programmierten Bereich.

Anderung des Wertes mit den Tasten 4| und ¥].

Dieser Parameter wird nicht nach 120 Sekunden automatisch ver-
lassen.

Meldung 6.1 erscheint, wenn kein BUS installiert ist.

Fir die Konfiguration der BUS-Parameter bitte gesonderte
Bedienungsanleitung verwenden.

Parametersperre

ALUS : keine Parametersperre
EOMFIG : Konfigurationsebene gesperrt
ALLES : alle Parameter gesperrt
Auswahl mit den Tasten & und ¥|.

Code fiir Werkseinstellungen

5.7
Sinulation
1%, Bm
6 :‘ 6.1
PMTEE Achtung!
Ausgany = O Kein BUS
F Bus - —l_> werfickhar
v ;
7 :‘ 7.1
FMTSE Paranetersperre
Bus - O FALS
b Sperre - —]_> KOMF IG -
v| =)
8 :‘ 8.1
FMTSE Merkseinstel lungen
Sperte | FEE
b Code .| &> aees
Code
v jﬂ
9 :‘
FMTSE
Code -
F Encle
PHTSE Riickkehr in die Arbeitsebene

=5, Em

Eingang: 5,8k

-13-
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Fehlermeldungen

Acktung!

Faramnster—
Sperte

eingeschaltet

Achtung!

Hilfzspannung
zu klein

Bitte kontrollieren

Achtung!

A Parameter
Fehler

Eitte prifen

Achtung!

A Parameter
Fehler

Kalibrisrung notuendig

fAnderung Dezinalstellen

Einige Paraneter nicht
darstellbar! Paraneter
autonatisch anpassen?

\AL ANMNEIN

Achtung!

Ein Stitzpunkt nit diesen
Eingangssignal ist bereits
programmiert.

Bitte Eingangssignal &ndern

PMTSE

Fehler
Meszskreis

Eingang: 999.%:n

Beschreibung

Der Parameter kann nicht gedndert werden, da die Parametersperre
fir die Konfigurationsebene oder Arbeits- und Konfigurationsebene
eingeschaltet ist.

Die Hilfsspannung erreicht nicht den Wert, der fiir eine sichere Funktion des
PMT50 benétigt wird.

Bei der Uberpriifung des Parameterspeichers wurden XX Fehler festgestellt. Die
fehlerhaften Parameter wurden auf den Lieferzustand zuriick gesetzt. Alle Para-
meter priifen und gegebenfalls neu eingeben.

Wie vor, jedoch sind die werkseitigen Abgleichwerte betroffen. Das Gerat
muss im Werk Uberprift werden.

Anderung Dezimalstellen

Mit der gednderten Anzahl Dezimalstellen kénnen einige Parameter umgerechnet
aber nicht dargestellt werden!

Auswahl "ME IM" : Anderung der Dezimalstellen wird nicht durchgefiinrt.

Auswahl ".JA" : Dezimalstellen werden automatisch geandert, wobei die betrof-
fenen Parameter auf den groBtmaoglichen Wert gesetzt werden. Eine anschlieBende
Uberpriifung der (ibernommenen Paramter ist unbedingt erforderlich.

Bei der Stiitzpunkteingabe wurde versucht, ein bereits verwendetes Eingangs-
signal zu programmieren.

Drahtbruch oder Kurzschluss im Messkreis.
Der Text Eimmana: 39, 9l blinkt.

14 -
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Raum fiir Notizen
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Bestellschliissel

5. 6.

1. 2. 3. 4.
PuTs0-[ ] - [ -[ - J-[ -]

1. Ausfiihrung/Eingang

1 Einheitssignale 0/4 ... 20 mA, 0/2 ... 10 V DC
2 Widerstand im Bereich 0 ... 100 kQ, Poti 1 kQ ... 100 kQ
3 Pt100 3-Leiter -100,0 ... 600,0 °C/-100
Pt1000 3-Leiter -100,0 ... 300,0 °C/-100
Thermoelement J (Fe-CuNi) -100,0 ... 800,0 °C/-100
K (NiCr-Ni) -150 ... 1200 °C

N (NiCrSi-NiSi)  -150 ... 1200 °C
S (Pt10Rh-Pt)  -50 ... 1600 °C

2. Analogausgang
AO 0/4 ... 20 mA, 0/2 ... 10 V DC, galvanisch getrennt

3. Alarmausgénge
00 nicht bestlickt
2R 2 Relaisausgange A1, A2 Relaiswechsler

4. Alarmausgénge/BUS Konfiguration
00 nicht bestickt
2R 2 Relaisausgange A3, A4 Relaiswechsler
MB Modbus RTU/ASCII  RS485
PB Profibus DP

5. Hilfsspannnung
0 230 VAC +10 % 50-60 Hz

1 115V AC +10 % 50-60 Hz
5 24V DC +15%
6. Option

00 ohne Option

Werksseitige Konfiguration nach Kundenangaben!

professionelle Messtechnik LMADE IN GERMANY"

...600°C
...300°C
...800 °C

06/16-V2.07-00

MESSTECHNIK



